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Abstract of DE1 9705808 

The new grid separates fluid and/or solid 
particles from a gas flow by inducing swirl. It 
comprises profiles with long edges overlapping 
to form flow channels. In the regions of 
overlap, the gas flow is repeatedly deflected. 
Particles separate and are collected in an 
edge channel of each profiled section. This 
channel forms a dead space as regards flow. 
In this novel design, the grid comprises only 
one row of mutually adjacent sections (1 ). The 
cross-section of each is a double-U shape. 
The first (2) opens downstream, the second (4) 
upstream. The side wall (6) of the first U- 
section (2) is spaced away from the walls (9, 
7) of the collection channel (8), both sections 
sharing a common intermediate wall (5). The 
sidewall (6) of the first section (2) and that (9) 
of the collection channel (8) end at the same 
height. The profile (1 ) is fastened by the upper 
and/or lower part of its U-shaped sections (12, 
13) to a separator grid support frame. 



Report a data error here 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC8iIDX=DE19705808... 06/13/2005 



(g) BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



© Patentschrift 
® DE 197 05 808 C1 



® Aktenzeichen: 197 05 808.6-23 

(§) Anmeldetag: 15. 2.97 

(§) Offenlegungstag: 
© Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 4. 6.98 



® Int. CI 



B 01 D 45/08 

B01 D 45/06 



u 

00 

o 

00 
IA 

o 
rs 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung k8nn Einspruch erhoben werden 



@ Patentinhaber: 

Ernst Sorst + Co. Ges. fur Blechverarbeitung mbH, 
30165 Hannover, DE 

® Vertreter: 

Brummerstedt und Kollegen, 30159 Hannover 



© Erfinder: 

Hofer, Andreas, Dr., 31515 Wunstorf, DE 

(§) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 
gezogene Druckschriften: 

DE 44 27 074 A1 



00 

o 

00 

If) 
o 

r> 



(g) Mechanisches Abscheidegitter zum Abscheiden von Flussigkeits- und/oder Feststoffpartikeln aus einem 
Gasstrom 

@ Die vorliegende Erfindung betrifft ein mechanisches 
Abscheidegitter zum Abscheiden von Flussigkeits- und/ 
oder Feststoffpartikeln aus einem Gasstrom, bestehend 
aus sich an ihren Langsrandern unter Bildung von Stro- 
mungskanalen derart uberlappenden Profilen, daft der 
Gasstrom im Oberlappungsbereich eine mehrfache Urn- 
lenkung erfahrt, und die dadurch abgeschiedenen Partikel 
sich in einer, einen stromungstoten Raum bildenden, am 
Profilrand ausgebildeten Sammelrinne sammeln. 
Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, den Fertigungs- 
aufwand fur ein derartiges Gitter bei Beibehaltung des 
Abscheidewirkungsgradeszu verringern. Im Unterschied 
zum Stand der Technik sind bei dem erfindungsgemaSen 
Abscheidegitter die Profile (1) nur noch in einer Reihe ne- 
beneinander angeordnet Die einzelnen Profile (1) sind im 
wesentlichen doppel-U-formig gebogen, wobei ein erster, 
U-formiger Abschnitt (2) in Stromungsrichtung (3) und 
■ der andere, zweite Abschnitt (4) entgegen der Stromungs- 
I richtung (3) geoffnet ist. Im Gitter sind die Profile (1) so 
angeordnet, daft ihre Seitenwand (6) des ersten Ab- 
schnitts (2) mit Abstand zwischen die Seitenwand (9) der 
an der Seitenwand (7) des zweiten Abschnitts (4) ausge- 
bildeten Sammelrinne (8) und die beiden Abschnitte (2, 4) 
gemeinsame Zwischenwand (5) eingreift. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein inechanisches Ab- 
scheidegitter gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Ein derartiges Gitter ist aus der DE 44 27 074 Al be- 5 
kannt. Es besteht aus zwei Reihen von schalenfbrmigen Pro- 
filen, wobei die Profile in der vorderen Reihe in Stromungs- 
richtung geoffhet sind, wahrend die Profile in der hinteren 
Reihe entgegen der Stromungsrichtung geoffhet sind. Die 
Profile sind so angeordnet, daB die benachbarten Langsran- 10 
der zweier nebeneinanderliegender Profile der einen Reihe 
jeweils in den Innenraum eines gegeniiberliegenden Profils 
eingreifen. Dabei sind die Langsrander der Profile der hinte- 
ren Reihe rinnenformig nach innen eingezogen. Die Profile 
dieses Abscheidegitters sind also uberlappend angeordnet, 15 
so daB der von einem Sauggeblase durch das Gitter ge- 
saugte, zu reinigende Gasstrom gezwungen ist, die zwischen 
den Profilen gebildeten Stromungskanale zu durchstromen. 
Er wird dort entsprechend der Kontinuitatsgleichung be- 
schleunigt und erfahrt eine zweifache Umlenkung, die dazu 20 
ffihrt, daB die abzuscheidenden Partikel durch Riehkraftwir- 
kung in die Rinnen an den Langsrandern der hinteren Profile 
abgeschieden werden, die aufgrund der Stromungsbedin- 
gungen Totraume bilden. Die abgeschiedenen Partikel kon- 
nen daher ungestort von dem das Abscheidegitter passieren- 25 
den Gasstrom in den Rinnen abgefuhrt werden. 

Das oben beschriebene Abscheidegitter hat einen sehr gu- 
ten Wirkungsgrad, da die einmal abgeschiedenen Partikel 
aufgrund der ausgebildeten Fangrinnen nicht wieder in den 
Gasstrom gelangen konnen. Nachteilig ist aber der relativ 30 
hohe Fertigungsaufwand eines derartigen Abscheidegitters, 
der auf die Vielzahl der erforderlichen Profile zuruckzufuh- 
ren ist. Hinzu kommt, daB die Profile der vorderen und der 
hinteren Reihe unterschiedlich ausgefiihrt sind, d. h., es sind 
auch unterschiedliche Werkzeuge fiir die Herstellung erfor- 35 
derlich. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, den Fer- 
tigungsaufwand fiir ein gattungsgemaBes Abscheidegitter 
unter Beibehaltung des hohen Abscheidewirkungsgrades zu 
verringern. 40 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die techni- 
scheLehre des Gegenstands von Anspruch 1 geldst. Demge- 
maB kommen gegenuber dem bekannten Stand der Technik 
die Profile der zweiten Reihe zum Wegfall. Es wird daher 
demgegeniiber nur noch die halbe Anzahl von Profilen be- 45 
notigt, die zudem identisch ausgefiihrt werden konnen. Ein 
weiterer, stromungstechnischer Vorteil eines erfindungsge- 
maBen Abscheidegitters ist darin zu sehen, daB sich der Gas- 
strom innerhalb des Abscheidegitters nicht mehr in zwei 
Teilstrome aufteilt, was zu einer geringeren Verwirbeiung 50 
des Gasstroms beitragt. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der vorliegenden Erfindung 
ergeben sich aus den Merkmalen der Unteranspriiche. 

Das crfindungsgemaBe Abscheidegitter ist z. B. als Flam- 
menschutzfilter fiir GroBkiichen einsetzbar. Es kann daruber 55 
hinaus fiir den Aufbau von Fiiterwanden fiir Farbspritz- 
raume oder als Ring- oder Kerzenfilter in der Industrie ver- 
wendet werden. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Ausfiih- 
rungsbeispielen naher erlautert. In der dazugehorigen Zeich- 60 
nung zeigt: 

Fig. 1 einen Ausschnittsquerschnitt durch ein Abscheide- 
gitter in einer ersten Ausfuhrungsform, 

Fig. 2 einen Ausschnittsquerschnitt durch ein Abscheide- 
gitter in einer weiteren Ausfuhrungsform, und 65 

Fig. 3 einen Schnitt durch ein Ringfilter mit einem einge- 
bauten Abscheidegitter. 

Fig. 1 zeigt einen Abschnitt von drei nebeneinander ange- 
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ordneten Profilen 1. Diese sind durch Umformung aus 
Blechplatinen hergestellt und im wesentlichen doppel-U- 
fbrmig gebogen, so daB sie aus einem ersten und einem 
zweiten U-fbrmigen Abschnitt 2 bzw. 4 bestehen. Diese bei- 
den Abschnitte 2, 4 gehen in einer gemeinsamen Zwischen- 
wand 5 ineinander iiber und besitzen jeweils eine Seiten- 
wand 6 bzw. 7. Der Randbereich der Seitenwand 7 ist nach 
innen eingebogen, wodurch eine Sammelrinne 8 gebildet ist, 
deren Seitenwand 9 im wesentlichen parallel zur Seiten- 
wand 7 verlauft. 

Im Abscheidegitter sind die Profile 1 so angeordnet, daB 
ihr erster, U-formiger Abschnitt 2 in Richtung der durch ei- 
nen Pfeil 3 angedeuteten Gasstromung und ihr zweiter, U- 
rormiger Abschnitt 4 entgegen der Gasstromung geoffhet 
ist. Dabei iiberlappen sich die nebeneinander angeordneten 
Profile 1, in dem deren Seitenwande 6 jeweils in den zwei- 
ten, U-formigen Abschnitt 4 eingreifen. 

Auf diese Weise werden zwischen den Profilen 1 Stro- 
mungskanale gebildet. In Fig. 1 ist auf der linken Seite ein 
derartiger Stromungskanal durch symbolisch eingezeich- 
nete Stromfaden 10 hervorgehoben. Der mit Partikeln 11 be- 
ladene Gasstrom stromt demnach zunachst in den zwischen 
der Zwischenwand 5 und der Seitenwand 6 benachbarter 
Profile 1 gebildeten Kanalabschnitt ein, in dem sich seine 
Geschwindigkeit aufgrund der Einschniirung wesentlich er- 
hoht. Am Boden 12 des zweiten, U-formigen Abschnitts 4 
wird die Stromung urn 180° umgelenkt, wodurch die Parti- 
kel 11 aufgrund ihres Gewichts durch Fliehkraftwirkung in 
die Sammelrinne 8 ausfallen. Nach einer weiteren Rich- 
tungsumkehr um 180° verlaBt der gereinigte Gasstrom den 
Abscheider. 

Aus Fig. 1 ist zu erkennen, daB die Boden 12, 13 der U- 
fdrmigen Abschnitte 4 bzw. 2 sowie der Boden 14 der Sam- 
melrinne 8 stark gerundet ausgefiihrt sind, um eine mog- 
lichst ablosungsfreie Stromung zu erreichen. Es ist weiter- 
hin ersichtlich, daB die Seitenwande 9 der Sammelrinne 8 
und die Seitenwande 6 auf gleicher Hohe enden. Dadurch ist 
gewahrleistet, daB die Partikel 11 in der umgelenkten Gas- 
stromung nicht mitgerissen werden. 

Die Profile 1 sind, wie ublich, was deshalb nicht darge- 
stellt ist, oben und unten in einem Rahmen durch Punkt- 
schweiBen oder Druckfugen befestigt. Die in die Sammel- 
rinnen 8 abgeschiedenen Partikel 11 rutschen bzw. flieBen in 
dem in Gebrauchslage schrag oder senkrecht angeordneten 
Abscheidegitter nach unten und werden dort gesammelt und 
abgefiihrt. 

Aus obiger Beschreibung geht hervor, daB das Abschei- 
degitter im Gegensatz zu den aus dem Stand der Technik be- 
kannten Abscheidegittern nur noch aus einer Reihe von 
gleich aufgebauten Profilen 1 besteht. Der Fertigungsauf- 
wand verringert sich dadurch betrachtlich. Zudem kann je- 
des Profil 1 in vorteilhafter Weise in vier Punkten am Rah- 
men befestigt werden, namlich jeweils oben und unten an 
den Boden 12 und/oder 13. Dadurch sind sie schwingungs- 
frei im Gasstrom gehaltert. 

In Fig. 2 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel dargestellt. 
Es unterscheidet sich von dem vorhergehenden dadurch, daB 
die Profile 1 nicht so stark gerundet sind, sondem lediglich 
Radien an den Ubergangen zwischen den Seiten- bzw. Zwi- 
schenwanden 6, 5, 7 und 9 und den Boden 12, 13 und 14 
vorgesehen sind. Diese Profile 1 sind einfacher herzustellen, 
wobei der Wirkungsgrad des Abscheidegitters im wesentli- 
chen erhalten bleibt. Die Wande 5 und 6 stehen im Beispiel 
parallel zueinanden Es ist jedoch auch eine allmahiiche Ver- 
engung der Stromungskanale durch schrag zueinander ange- 
ordnete Wande 5 und 6 moglich. 

In Fig. 3 ist ein Anwendungsbeispiel fur ein Abscheide- 
gitter dargestellt. Diese Figur zeigt ein Ringfilter Fiir den in- 
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dustriellen Einsatz. Die Profile 1 sind ringfbrmig entspre- 
chend der Darstellung in den Fig. 1 oder 2 angeordnet. 

Die Profile 1 sind oben und unten jeweils an ihrem Boden 
13 durch Pop-Niete 18 an von Ringblechen 15, 16 senkrecht 
abragenden Tragern 17 befestigt. Sie sind auf diese Weise zu 5 
einer starren Einheit zusammengefaBt, die als solche in das 
Filtergehause eingestellt bzw. eingehangt werden kann, wel- 
ches aus einem oberen und einem unteren Deckel 19, 20 be- 
steht. 

Der von einem nicht dargestelllen Sauggeblase ange- 10 
saugte Gasstrom durchstromt das Abscheidegitter und ver- 
laBt den Filter gereinigt durch einen Stutzen 21 im oberen 
Deckel 19. Die aus dem Gasstrom abgeschiedenen Partikel 
11 flieBen oder sinken ungestort von derGasstromung in den 
Sammelrinnen 8 der Profile nach unten und sammeln sich in 15 
dem als Trichter ausgebildeten unteren Deckel 20, den sie 
iiber den Stutzen 22 verlassen. 

Patentanspriiche 

20 

1. Mechanisches Abscheidegitter zum Abscheiden 
von Riissigkeits- und/oder Feststoffpartikeln aus ei- 
nem Gasstrom, bestehend aus sich an ihren Langsran- 
dern unter Bildung von Stromungskanalen derart iiber- 
lappenden Profilen, daB der Gasstrom im Oberlap- 25 
pungsbereich eine mehrfache Umlenkung erfahrt, und 
die dadurch abgeschiedenen Partikel sich in einer, ei- 
nen stromungstoten Raum bildenden, am Profilrand 
ausgebildeten Rinne sammeln, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Abscheidegitter aus nur einer Reihe von 30 
nebeneinander angeordneten Profilen (1) besteht, die 
im wesentlichen doppel-U-formig gebogen sind, wobei 
ein U-formiger, erster Abschnitt (2) in Stromungsrich- 
tung und der andere, zweite Abschnitt (4) entgegen der 
Stromungsrichtung geoffnet ist, und die Seitenwand 35 
(6) des ersten Abschnitts (2) mit Abstand zwischen die 
Seitenwand (9) der an der Seitenwand (7) des zweiten 
Abschnitts (4) ausgebildeten Sammelrinne (8) und die 
beiden Abschnitten (2, 4) gemeinsame Zwischenwand 
(5) eingreift. 40 

2. Mechanisches Abscheidegitter nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwand (6) des 
ersten Abschnitts (2) und die Seitenwand (9) der Sam- 
melrinne (8) auf gleicher Hone enden. 

3. Mechanisches Abscheidegitter nach einem der vor- 45 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Profile (1) oben und unten am Boden (12) und/oder 
(13) der U-formigen Abschnitte (4, 2) am Abscheide- 
gitterrahmen befestigt sind. 
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